RAVVIVACEPPI RV 500 ' -
ISTRUZIONI PER L'USO

COLLEGAMENTO MACCHINA

La macchina viene spedita gid collaudata presso il ns,
stabilimento e <con 1 motori (9-12) <collegati al voltaggio
richiesto. ‘

Se per qualsiasi motivo si dovesse cambiare collegamento ai
motori della macchina, & indispensabile cambiarlo anche al
trasformatore dell'apparecchiatura elettrica, spostando la spina
del cambio tensione sul voltaggio desiderato. Il cambio tensione
é incorporato nell'apparecchiatura elettrica.

Gli ammortizzatori antivibranti .(17) vanno applicati ai

& punti di appoggio del basamento prima dell'installazione della
) macchina. Il golfare (15) serve per il sollevamento.

GRUPPO ASPIRATORE

Tramite la spina (5) alla maccpina' va collegato <con il
medesimo voltaggio il gruppo aspiratore (1) che ©provvede alla
costante aspirazione dei trucioli prodotti durante l'operazione
di ravvivatura del ceppo.

FUNZIONI ORGANI DI COMANDO

(6) interruttore generale

(7) pulsante di avviamento motori

(8) pulsante di arresto motori

(9) motore elettrico: comanda l'avanzamento automatico del
ceppo

(10) 1lettore: indica lo spessore in millimetri da asporta-
re: mnon pud eccedere i 3 mm. poiché um arresto meccanico lo
vieta

(11) volantino: serve ad alzare o ad abbassare la tavola
per accomodare ceppi da 10 a ... mm. di spessore (la lunghezza
del ceppo non pud essere inferiore a 500 mm.)

(12) motore elettrico: comanda la rotazione degli utensili

(13) ripari: permettono l'accesso alla =zona utensili. Sono
dotati di microinterruttori di blocco che arrestano la macchina
nel caso che i ripari vengano aperti a macchina in movimento

(16) appoggi sfilabili porta-ceppo: inseriti nelle
rispettive sedi, sostengono il ceppo nella fase di imserimento
dello stesso nella macchina e nella fase di fuoriuscita dopo 1la
ravvivatura.

Dalla mattic._4344  alls mafric.
_Dal‘sﬂa?er’r. v, Z2/8/87 dste chius. tov.
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RAVVIVACEPPTI RV 500 -
ISTRUZIONI PER L'USO

OPERAZIONE DI RAVVIVATURA CEPPO

Con questa macchina si possono ottenere buoni risultati su
ceppi di qualita fisiche diverse, dal comune polipropilene ai
nylons pitt resistenti, infatti 1la costante velocita degli
utensili e 11 preciso avanzamento del ceppo, . agendo in sincro-
nia, consentono che il ceppo usurato ritorni ad wuna perfetta
planarita.

Per eseguire 1l'operazione di ravvivatura, agire nel seguente
modo:

-~ introdurre il ceppo da ravvivare nella zona operativa di
circa 30-40 mm. e ruotare il volantino (l1) in senso orario
finché la freccia del lettore (10) si posiziona sullo "0"

- ruotare ulteriormente il volantino (11) in senso orario
fino a leggere sul lettore (l0) 1'ammontare di spessore da
asportare desiderato .

- accostare 11 ceppo all'estremo lato destro della tavola
portapezzo e spingerlo dolcemente verso l'interno della
macchina: il ceppo verrd automaticamente trascinato e ravvivato

- i1 ceppo wuscira dal lato opposto della macchina pronto
per wulteriori operazioni di ravvivatura fino ad ottenere la
totale planarita

- IMPORTANTE: su alcune varietd di «ceppo, a causa di
fenomeni elettrostatici, i trucioli di ravvivatura aderiscono al
ceppo conferendogli wun aspetto antiestetico, 1in questi casi
basta spazzolarlo o raschiarlo 1leggermente con una lamina
metallica per ottenere l'effetto voluto.

SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI .

La RV500 ¢é equipaggiata di quattro porta-utensili che non
devono mai essere rimossi dalla loro sede per evitare di
pregiudicare le buone condizioni di funzionalitd della macchina.

Al contrario, gli wutensili di metallo duro devono essere
rimossi dalla propria sede ogni volta che 1l'asportazione non
risulta piud regolare, essere orientati nella giusta posizione o
eventualmente sostituiti.

L'accesso agli utensili si ottiene togliendo i ripari (13):

per gli wutensili a sagoma triangolare si rotea lo spigolo

tagliente di 120° dopo di aver allentato la vite di bloccaggio,
mentre per quelli a forma circolare si rotea 1lo spigolo
tagliente di 45° circa.
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RAVVIVACEPPI RV 500
ISTRUZIONI PER L'USO

MANUTENZIONE

Per garantire un corretto funzionamento della macchina si
consiglia di lubrificare mensilmente con grasso fluido tramite
gli ingrassatori (18) e di verificare la costante tensione delle
cinghie di trasmissione, agendo sui relativi tenditori all'in-
terno del riparo (19). ,

Inoltre, mnel <caso  di sostituzione della cinghia dentata,
assicurarsi che 1la freccia posta 1in relazione alle pulegge
dentate, coincida con 1lo "O" stampigliato sulla puleggia e che
il tenditore sia in tensione.

RICAMBI

Per un pronto invio dei pezzi di ricambio «ci

necessita conoscere:
\]

- la quantitd dei pezzi desiderati
- il codice di riconoscimento del pezzo
- il tipo di macchina con il relativo numero di matricola

esempio:

n. 2 pezzi 021426 per macchina RV 500 matricola .......... e
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INSTRUCTIONS POUR LE FONCTIONNEMENT
DE LA RV 500

.

BRANCHEMENT DE LA MACHINE

La machine est expédiée déja essayée chez notre usine avec
les moteurs (9-12) branchées au voltage demandé.

Si pour une raison quelconque, on doit changer le voltage
au moteurs il faut nécessairement le changer aussi au
transformateur de l'appareillage électrique: il suffit de mettre
la fiche du changeur de tension au voltage demandé.

Le changeur de tension est placé dans la boite de
l1'appareillage électrique. .

Les ammortisseurs (17) sont & fixer aux pieds du bati avant
du branchement de la machine.

L'oeil (15) sert pour le soulévement.

GROUP ASPIRATION

Par 1l'entremise de la fiche (5) groupe aspiration (TAB. 1)
avec le meme voltage. Ce dispositif pourvoit & la constante
aspiration du produit pendant 1l'operation de rabotage du billot.

FONCTION DES ORGANES DE COMMANDE

(6) interrupteur général

(7) poussoir de mise en marche moteurs

(8) poussoir d'arret moteurs

(9) moteur électrique: actionne 1l'avancement automatique du
billot

(10) lecteur: il indique 1'épaisseur en millimétres a
raboter: elle ne peut pas etre supérieure & 3 mm., étant donné
qu'un arret mécanique 1l'interdit.

(11) petit volant: il serte pour lever ou baisser la table
pour placer les billots avec une épaisseur de 10 & ... mms. (la
longueur du billot ne peut pas etre inférieure a 500 mm. )

(12) moteur électrique: il actionne la rotation des outils

(13) couvercles: ils permettent l'accés & la zone outils.
Ils sont équipés de disjoncteur qui arrete la machine lorsque le
couvercle est ouvert pendant que la machine est en marche

(16) supports billot demontables: introduits dans leurs
siéges, ils soutiennent le billot dans la phase d'introduction
du meme dans la machine ainsi que dans la phase de sortie aprés

le rabotage.
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INSTRUCTIONS POUR LE FONCTIONNEMENT
DE LA RV 500

.

.

OPERATION DE RABOTAGE

Avec cette machine on peut obtenir de bons résultats sur de
billots avec gualités phisiques différentes, du comun
polypropiléne aux nylons les plus résistants; en effet la
constante vitesse des outils et l'avancement précis du billot
qui agisse en synchronisme, permettent gque le billot usuré
retourne parfaitement plan.

Pour exécuter 1l'opération de rabotage , agir de la fagon
suivante: ’

- introduire le billot a raboter dans la =zone
opérationnelle de 30-40 mms. et tourner le petit volant (11)
jusqu'a ce que la fleéche du lecteur (10) se place en position
lloll

- - tourner ultérieurement le petit volant (11) jusqu'a lire
sur le lecteur (10) le montant d'épaisseur a raboter désirée

- -approcher - le billot de l'extreme coté droit de la table
porte-billot et 1le pousser doucement vers l'intérieur de la
machine: automatiquement le billot séra trainé et raboté

- le billot sortira du coté opposé pret pour d' autres
rabotages jusqu'a obtenir le complét aplanissement

- IMPORTANT: sur certains types de billot, & cause de
phénoménes électrostatiques, la planure adhére au billot et lui
donne un aspect inesthétique; dans ce cas il suffit de le
brosser ou 1le racher par une lame métallique pour obtenir
l'effet voulu.

REMPLACEMENT DES OUTILS

La RV 500 est équipée de quatre porte-outils qui ne
doivent jamais etre enleves de leur siége, pour ne pas
compromettre les bonnes conditions de caractére fonctionnel de
la machine.

Au contraire, les outils en métal dur, doivent etre enlevés
de leurs siéges chaque fois que le rabotage ne résulte plus
régulier, et doivent etre orientés dans 1la juste position ou
éventuellement remplacés.

Accés aux outils est gagné en enlevant les. couvercles
(13): pour les outils de forme triangulaire il faut tourner le
coin tranchant de 120° aprés d'avoir desseré 1la vis de bloc:;
tandis que pour ceux de forme circulaire il faut tourner le coin
tranchant de 45° environ.



INSTRUCTIONS POUR LE FONCTIONNEMENT
DE LA RV 500

-

ENTRETIEN

Pour garantir un correct fonctionnement de la machine est
suffisant de graisser tous les mois avec gras fluide & traves
les graisseurs (18) et vérifier 1la constante tension de 1la
courroie de transmission en agissant sur les tendeurs a
1'intérieur du couvercle (19).

En outre, dans le cas de substitution du courroie denté, il
faut assurer que 1la fléche en rapport & la poulie dentée,
coincide avec "O" indiqué sur la poulie et que le tendeur est en
tension.

RECHANGES

Pour obtenir une rapide et appropriée fourniture des piéces
de rechange, il faut indiquer:

- le type et le numéro de matricule de la machine
- le numéro de référence de la piéce

- la quantité des piéces

Par exemple:

no. 2 piéces 021426 pour machine RV 500 matricule



INSTRUCTIONS FOR THE USE
OF THE RV 500 PLANING MACHINE

.

.

CONNECTING UP OF THE MACHINE

The machine 1is delivered already tested at our works with
the motors (9-12) connected to the requested voltage. If, for
any reason, the voltage of the motors should be changed, it is
imperative that the voltage to the transformer is also changed.
To do that, it 1is enough to change the position of the plug in
the voltage~changer (placed in the control box) to the right
voltage.

The shock-absorbers (17) must be placed under the feet of
the frame before connecting the machine. The eyebolt (15) is
used for lifting the machine.

PLANING CHIPS EXHAUSTER

Through the plug (5) you have to connect the exhauster unit
(1) - with the same voltage - to the machine. This unit performs
the constant suction of the planing chips.

FUNCTIONS OF THE CONTROLS

(6) main switch

(7) motors start pushbutton

(8) motors stop pushbutton

(9) electrical motor: it operates the automatic feeding of
the cutting board

(10)  reader: it indicates the thickness in millimetres to
be removed: it cannot exceed 3 mms. (there is a mechanical stop
which intervenes)

(11) handwheel: it raises or lowers, the table in order to
accomodate cutting boards from 10 to ... mm. thickness (the
length of the cutting board cannot be inferior to 500 mm. )

(12) electrical motor: it operates the tools rotation

(13) covers: they allow the access to the tools area. They
are equipped with safety cut-out to stop the machine whenever
the covers are removed while the machine is running.

(16) removable stands: when inserted in their own seats,
they support the cutting board while it goes into and comes out
of the machine. ‘
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INSTRUCTIONS FOR THE USE
OF THE RV 500 PLANING MACHINE

.

CUTTING BOARD PLANING OPERATION

With good results you can plane cutting boards of different
physical qualities (from the common polypropylene to the most
resistant nylon); in fact the constant speed of the tools and
the precise feeding of the cutting board, which are
synchronized, allow to get a perfect levelling of the worn
cutting board.

To carry out the planing operation, act as follows:

- introduce the cutting board to be planed into the opera-
tive area 30-40 mm. approx. and turn the handwheel (11)
clockwise until the arrow of the reader (10) reaches the "O"
position

. - turn further the handwheel (11) tlockwise until you read

the wished amount of thickness to be removed on the reader (10)

- approach the cutting board to the extreme right hand side
of the table which carries the cutting board and gently push the
cutting board into the machine: the cutting board will Dbe
trailed and planed automatically

- the cutting board will come out from the opposite side of
the machine ready for further planing operations until you get
it completely levelled

- IMPORTANT: on some types of cutting boards, owing to
electrostatic phenomena, the planing chips may stick to the
boards and give them an unpleasant aesthetical look; in such
cases brush the boards or scrape them lightly by means of a
metallic thin plate to obtain the wished result.

REPLACEMENT OF THE TOOLS

The RV500 is equipped with four tools holders which should
never be removed from their own seats, in order to avoid to
jeopardize the good planing conditions of the machine.

On the contrary, the tools of hard metal - whenever the
planing is no longer regular - must be removed from their own
seats, orientated to the right position or replaced.

Access to the tools is gained through the covers (13). For
the tools with triangular shape you should rotate the sharp edge
of 120° after loosening the locking screw; for the tools with
circular shape you should rotate the sharp edge of 45° approx.
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INSTRUCTIONS FOR THE USE
OF THE RV 500 PLANING MACHINE

MAINTENANCE

To guarantee the correct performance of the machine we
recommend you to lubricate through the lubricators (18) with a
fluid-grease every month and check the constant tension of the
driving belts through the proper belt stretchers placed under
the cover (19).

In case of cog belt replacement, make sure that the arrow
placed in relation to the toothed pulleys coincides with the
'"0'' stamped on the pulley and that the belt stretcher is in
tension. '

SPARE PARTS ORDERS

.

For a prompt supply of spare parts we need to know:

- required quantity

- reference number of the spare part

- type and serial No. of the machine
For example:

n. 2 pieces 021426 for RV500 planing machine Serial No......
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S 3P g ricantio Descrizione codicl di riferimehto) ez @ — | v & DESCRIPTION OhAa|lOTT  DESCRIPTION
1 02.2144 GRUPPO ASPi RATORE ~€—— 1 02.2144 Planingchips exhauster unit 1 lo2.2144 Groupe aspirateur
2 02.2136 TUBO DI ASPIRAZIONE ]__ 2 02.2136 | Suction pipe 2 ]02.2136 | Tuyvau d'aspiration
3 021996 SACCO FILTRANTE 3 02.1996 Filtering sack 3 02.1996 Sac filzrant ‘
4 021997 SACCO RACCOLTA J 4 02.1997 Chips collecting sack 4 02.1997 Sac a planure
5 022140 | SPINA ASPIRATORE 5 02.2140 | Exhauster plug 5 |02.2140 | Fiche aspirateur
6 021426 INTERRUTTORE GENERALE 6 02.01426 Main switch 6 (02.1426 Interrupteur général
7 021935 PULSANTE DI AYVIAMENTO 7 02.1935 Start pushbutton 7 02.1935 Poussoir de mise en marche
8 02.1936 PULSANTE D! ARRESTO 8 02.1936 Stop pushbutton 8 02.1936 Poussoir d'arrét '
<} 015605 INDICE DI ROTAZIONE MOTORE 9 01.5605% Motor rotation index 9 01.5605 Index de rotation moteur
10 015560 LETTORE MILLIMETRICO DI ASPORTAZIONE| 10 |01.88560 | Planing reader (in mms.) 10 01.5560 Lecteur de rabotage (en mms.)
1 022101 VOLANTINO ALZA-ABBASSA BANCALE 11 02.2101 Table raising/lowering handwheel| 11 = [02.2101 Petit volant qui léve-baisse la table
12 [021919/022143| MOTORE ELETTRICOHz50/MOTORE ELETTHZED 12  021919/022143|-Electrical motor Hz50/Electrical motori4ze0] 12 21919/ 022143| Moteur £lectriqueHz50/ Moteur électrique 60HZ.
13 | 015508 RIPARO D'ISPEZIONE CAMBIO UTENSILI 13 01.5508 Tools cover : 13 01.5508 Couvercie d'inspection/changement outils
14 02.1979 PRESA PER ASPIRATORE 14 02.1979 Exhauster tap 14 02.1979 Prise aspirateur :
15 0207686 GOLFARE DI SOLLEVAMENTO 15 02.0766 Lifting eyebolt. 15 02.0766 Oeillet de souléevement
16 015563 APPOGGI SFILABILI PORTA-CEPPO 16 01.5563 Board holder removable stand i6 01.5563 Supports billot démontables
17 022141 ANTIVIBRANTE 17 102.2141 Shock-absorber 17 02.2141 Amortisseur
18 | 022117 _INGRASSATORI 18 02.2117 Lubricators 18 02.2117 Gralisseurs
19 |- 015615 RIPARO DELLA TRASMISSIONE 19 01.561% Cover 19 01.561%5 Couvercle de transmission
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© 53 E,g ordine pezzi ‘ :
i & @ | diricambio Descrizione detle Funzioni del componenti elettrici
. 1 021426 INTERRUTTORE GENERALE MAIN SWITCH INTERRUPTEUR GENERAL INTERRUPTOR  GENERAL -
™ : 2 02.1437 FUSIBILI 25A 25A. FUSES FUSIBLES 25A. FUSIBLES 25A.
- ] 3 02.1911 CONTATTORE " AVVIAMENTO MOTORE MOTOR STARTING CONTACTOR CONTACTEUR DEMARRAGE MOTEUR CONTACTOR DE ARRANQUE  MOTOR
L 4 02.1439 RELE' TERMICO 1318 A (V.220) THERMAL CUTOUT INTERRUPTEUR _ THERMIQUE RELE TERMICO |
© ©1 |5 |021919/022143| MOTORE V.229-380/501-)Z~/ MOTORE V.220-380/60Mz. | MOTOR V.220-380/50Hz./ MOTOR V.220-380 / 60Hz. MOTEUR V,.220-380/50}z. / MOTEUR V.220-380/60Hz. | MOTOR V.220-380/ 50Hz. / MOTOR V.220-380 /60Hz.
3 o 6 02.1434 FUSIBILE 1A 1 A. FUSE FUSIBLE 1A. FUSIBLE 1A,
":’ o+ 7 02.1021 TRASFORMATORE TRANSFORMER TRANSFORMATEUR TRANSFORMADOR
-(—6 8. 8 02.0658 FUSIBILE 2A 2A. FUSE FUSIBLE 2 A, FUSIBLE 2A.
E w 9 02.1427 LAMPADA SPIA WARNING LIGHT LAMPE _DE SIGNALISATION LAMPARA PILOTO
9 ol LY 02.1936 PULSANTE LUMINOSO D'ARRESTO STOP_LUMINOUS PUSHBUTTON POUSSOIR_LUMINEUX D' ARRET PULSADOR LUMINOSO DE PARADA
w wf LM 02.1935 PULSANTE LUMINOSO D'AVVIAMENTO START_LUMINOUS PUSHBUTTON POUSSOIR_LUMINEUX DE DEMARRAGE PULSADOR LUMINOSO DE_ARRANGUE
, 0o o 12 02.1979 PRESA PER ASPIRATRUCIOLI TAP FOR EXHAUSTER PRISE_POUR_ASPIRATEUR _ PLANURE CLAVIJA PARA EL ASPIRADOR .
| ’ 02.2002 MICROINTERRUTT. D! SICUREZZA SAFETY_ MICROSWITCH MICROINTERRUPTEUR _DE__SECURITE MICROINTERRUPTOR DE _SEGURIDAD
I 021440 RELE_TERMICO 10+13 A _(V.380) THERMAL COTOUT ‘ " INTERRUPTEUR_ THERMIQUE.  ° “RELE TERMICO R
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COSTRUZIONI MECCANICHE

Materiale
VIGEVANO | -  ALLE. SFERE. DEL PLATO - |
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